热轧机乳化液系统改造

技术规格书

一.概述

    为满足热轧机工艺乳化液流量增大的需求，本次对热轧机乳化液系统进行改造。为在最短时间内完成设备的设计、安装、调试、试车工作，本次招标由投标方负责热轧机乳化液系统改造的全部设计及主体设备的提供。设计的依据来自买方提供的各类数据及投标方现场勘查所得数据，买方负责设备的安装，投标方进行安装及调试中技术指导工作。
二.改造方案
加大冷却泵、过滤泵、真空过滤机等流量。增大乳化液油箱，将原净油箱和原污油箱连通，整合为一个大的污油箱。在地面新增一个净油箱，真空过滤机放置于净油箱之上，实现过滤后乳液的自然回流。加热器从顶部插入净油箱，直接加热乳化液。在净油箱的侧面及地面铺设循环水管，用于净油箱的加热，循环水来自空压机冷却后热水，油箱外表面做保温处理。配置反冲洗过滤器，自动清洁，无需人员值守、清洁。靠近喷淋梁设置磁性过滤器，吸附乳液中的磁性杂质，更进一步的保证乳液的清洁度。主管道设置板式冷却器，稳定控制乳液的温度。配置乳化液搅拌桶，用于乳化液的添加。
新增净油箱放置在厂房与路直接的绿化带，净油箱靠近路放置，泵靠近厂房侧。冷却泵均匀的布置在新增净油箱周围，防止油箱内形成死区，润滑液不能循环流动。在原净油箱和污油箱均安装过滤泵，汇合后进入送排风室，再穿出地面，与真空过滤机连接。净油管道通过同样的路径进入地下室，在原净油泵上方分成两个管道，一个与原净油主管连接，另外一个重新配管，两个管路到达主机附近分别与两侧的喷淋管道连接。

乳化液供给部分，自动油温控制部分，压力自动控制部分，旁通过滤部分，油箱等；乳化液供给、过滤泵等电机、加热器控制柜，乳化液系统PLC控制箱。

三. 流体主要参数及描述
1）地下室标高：-7500mm
2）冷却泵
    形    式：4台卧式离心泵（三用一备）变频电机
流    量：5333L/min
扬    程：80m

电机功率：110kW
3）电磁流量计：1台

4）过滤泵
    形    式：3台卧式离心泵（两用一备）变频电机
流    量：8800L/min    
扬    程：46m

电机功率：110kW
5）真空过滤机

流    量：17600L/min    1台
无纺布规格：150g/㎡

总功率：约30kW
6）反冲洗过滤器：1台
过滤精度：150μm

7）磁性过滤器：2台
8）冷却器：板式换热器
    换热器采用旁通散热，通径DN150，即一部分乳化液参与冷却，板式换热器按4500L/min，温降58→50℃，核算换热面积。

    乳化液使用温度：50-60 ℃

9）污油箱（买方提供）

体    积：60+60=120m³
供货方提供1台撇油设备、1台除渣设备、1只磁翻板液位计。
10）净油箱（增加1台撇油设备）
体    积：150m³（宽度≤4m）

材    质：不锈钢
    油箱的四个外侧壁做盘管（不锈钢），热水可直接接触油箱外壁，提高换热效率。每组盘管配置压力表，用于打压试验及后期试漏，四组盘管水量可单独控制，采用空压机产生的热水，对乳化液加热。油箱四个侧面及底面做保温处理，厚度：50mm，外包2mm厚304不锈钢板。

    换热热水温度：≥60℃
    换热热水流量：约300m³/h
    净油箱配置磁翻板液位计，为方便后期维修，接口处应设计有检修阀门。
    为方便日常人工撇油操作，油箱四周应设计、安装有集油装置。集油装置设计时应充分考虑人工撇油的易操作性及污油统一收集问题。
11）加热器：1200KW
    加热器从净油箱顶部插入油箱。
    应充分考虑水蒸气防护问题，损坏更换易操作性，电缆敷设走向与人员行走冲突问题。
    后期如需改变升温速度，买方自行增加。

12）电控柜

  ①进线总开关采用常熟开关厂CW3系列框架，各电柜采用顶部母排集中供电。塑壳断路器、接触器统一采用常熟开关厂产品，变频器采用ABB ACS510-01-246A-4 配助手型操作盘，调功器采用英杰KTY3S系列。

  ②变频器主回路采用断路器+接触器+进线电抗器+变频器。调功器回路采用断路器+快熔+接触器+调功器。各主回路禁止刀熔组合开关代替断路器使用。
  ③电柜散热布局：柜顶封闭，出风口散热风扇2只（出风口散热风扇使用ebm原装W2E200-HK38-01 双面带网罩）安装于后门上部，进风口风扇2只（带单面网罩，百叶过滤网）位于前门下部。
13）搅拌桶
    设计有液位检测联锁，加软水可实现自动开关功能。
体    积：1.2m³

搅拌电机：AC1.5kW

加 热 器：无
14）辅助元器件：各种蝶阀、单向阀、截止阀、温度调节阀、磁翻板液位计等。
   阀门类选用上海良工品牌，因乳液带有一定腐蚀性，阀门材质选用304不锈钢，阀座密封面及里衬请选用聚四氟乙烯材质。
   压力调节采用变频电机控制，管道及油箱预留压力调节阀接口。

附件一  设备改造前后技术参数

	序号
	名称
	原参数
	改造后参数
	备注

	1
	冷却泵
	
	
	
	

	1.1
	
	流量
	2*2650=5300L/min
	3*5333=16000 L/min
	

	1.2
	
	扬程
	80m
	80m
	

	1.3
	
	电机功率
	55kW
	110 kW
	三用一备

	2
	过滤泵
	
	
	
	

	2.1
	
	流量
	2*3257=6514L/min
	2*8800=17600 L/min
	

	2.2
	
	扬程
	46m
	46m
	

	2.3
	
	电机功率
	37kW
	110 kW
	二用一备

	3
	真空过滤机
	流量
	约9000L/min
	17600 L/min（无纺布150g/㎡）
	

	4
	加热器
	
	240+240=480kW
	1200 kW
	

	5
	喷淋梁压力
	
	5bar
	5bar
	


附件二、关键元器件配置及选用厂家
	序号
	名称
	厂家

	1
	电控柜内电动空开、塑壳、微断、接触器、继电器等
	常熟开关厂（框架断路器使用CW3系列）

	2
	变频器
	ABB ACS510系列

	3
	调功器
	英杰KTY3S系列

	4
	操作箱/柜开关、按钮、指示灯
	施耐德

	5
	PLC
	西门子ET200M（通讯模块Profibus-DP接口）

	6
	乳化液泵
	申宝、凯泉

	7
	真空过滤机
	南通霍夫曼、三众

	8
	流量计
	海富盛、空港北光

	9
	各类阀门
	上海良工

	电机符合GB18613-2020二级能效等级


附件三  改造设备的交货范围

1、设备设计分工、供货与服务范围

S—指受托方；B—指委托方
	项号
	设 备 名 称
	数量
	基本数据
	基本设计
	详细设计
	供货方

	1
	改造项目整体设计
	1项
	S
	S
	S
	S

	2
	冷却泵
	1套
	S
	S
	S
	S

	3
	过滤泵
	1套
	S
	S
	S
	S

	4
	真空过滤机
	1套
	S
	S
	S
	S

	5
	反冲洗过滤器
	1套
	S
	S
	S
	S

	6
	磁性过滤器
	1套
	S
	S
	S
	S

	7
	冷却器
	1件
	S
	S
	S
	S

	8
	净油箱（含1套撇油设备）
	1套
	S
	S
	S
	S

	9
	加热器
	1套
	S
	S
	S
	S

	10
	污油箱
	1套
	B
	B
	B
	B

	11
	污油箱的改造（撇油机、除渣、磁翻板等）
	1套
	S/B
	S
	S
	S

	12
	搅拌桶
	1件
	S
	S
	S
	S

	13
	阀门
	1套
	S
	S
	S
	S

	14
	乳化液系统附件
	1套
	S
	S
	S
	S

	15
	乳化液管路中间配管
	1套
	S/B
	S
	S
	B

	16
	空压机余热回收及管道
	1套
	B
	B
	B
	B

	17
	电气设备
	
	
	
	
	

	 1)
	动力供电AC 380V电源
	1台
	S/B
	S/B
	S/B
	B

	2)
	交流控制柜
	全套
	S
	S
	S
	S

	3)
	ET200M远程控制箱
	全套
	S
	S
	S
	S

	4）
	乳化液系统改造程序(集成到主轧机PLC系统）
	全套
	S/B
	B
	B
	B

	5）
	冷却泵、过滤泵本地操作箱
	全套
	S
	S
	S
	S

	6）
	电缆和安装材料           
	
	
	
	
	

	
	动力电缆、控制电缆、屏蔽电缆
	全套
	S//B
	S/B
	S
	B

	
	电缆槽架及附件（含接线鼻等所有电气安装用辅料）
	全套
	S/B
	S/B
	S
	B

	
	通讯电缆
	全套
	S/B
	S/B
	S
	B

	其它
	设备包装、运输及保险
	全套
	S
	S
	S
	S

	
	改造部分的设备拆除工作
	全套
	B
	B
	B
	B

	
	设备安装
	全套
	S/B
	B
	B
	B

	
	设备调试
	全套
	S/B
	B
	B
	B

	
	设备灌浆施工及灌浆料
	全套
	S/B
	S/B
	B
	B

	
	安装材料
	全套
	S/B
	S/B
	B
	B

	
	乳化液系统的中间管路及安装附件
	全套
	S/B
	S/B
	B
	B

	
	安装用附料
	全套
	S/B
	B
	B
	B

	
	设备所有地脚螺栓
	全套
	S
	S
	S
	S 

	
	设备空负荷试车
	全套
	S/B
	S/B
	S/B
	S/B

	
	设备有负荷试车、设备考核验收
	全套
	S/B
	S/B
	S/B
	S/B


